Zellenverkettung als Fertigungsphilosophie
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Die Fertigungsprozesse und damit
die Bearbeitungszeiten wurden in
den letzten Jahren weitgehend opti-
miert. GroBBes Potenzial liegt heut-
zutage vor allem in der Fertigungs-
logistik. Die Zellenverkettung mit
Umstapelzellen erweist sich als ge-
eignete Methode, das vorhandene
Potenzial auszuschépfen.

Meue, bessere Werkzeuge und Werkzeug-
maschinen  verkilrzen  die Maschinen-
ha upteeiten und Prozesszeiten. Die Pro-
duktionsablinfe und  Produktionsmetho-
den sind in vielen Untarnehmen wibestme-
hend optimiert. Dic Jagd nach den, zehnlel
Sekunden” birgt gwar Potensiale, arofie
Einsparungen sind heutzutage aber vor al-
lemin der Produktionslogistik méglich,

Dhie wesentliche Aufgabe bestehl nun da-
rin, Innovabive Organisabonstormen: mit
ciner fi die jeweilipe Anwend ung passen-

den  Automatisierongstechnik 2u kom-

biniercr: Dies wurde in einer gany neuen

Form bel der Achsgetriebetertizung der
Firma ZF Achsgetriebe GmbH in Thyvrnau
realisiert;

Die Umstapelzelle
Cellmaster

Als  geelgnete  Automatisierungstechnik
zeigte sich hier die Fellenverkettung mit-
tels der Umr—..lq‘lpt'bq_'uv JCallmaster” von
Proemot,

Die Aufgrabe des Cellmasters ist es, Behalter
mit Rahteilen vom Rohtetlstapel autauneh-
men und unter den Portalroboler zu ver-
takten, wo die Rohteile entnommen und
die Ferbgteile abgelegt werden. Befinden
sich in einem Behiller nur noch Fertigteile,
wird er am Fertigteilstapel abgelegt, Der
dritte Stapel dient hier als Pu fferstapel.
Der mnerbetricbliche Transport zwischen
den Zellen erfolgl durch Behalterstapel auf
Bodenrollern, Dio Behidlterstapel dienen
gleichzeitiz als Putfer ewischen den Ma-
schinen. Durch die Autemation mitlels Por-
talroboter ist cine optimale Zusingiskeit
zur Werkzeugmaschine gegeben. Die Mit-
arbriter kinnen viil] Uber-
wachungs Organisatinnsaufgaben
konzentrieren.
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Die Behalterstapel dienen gleichzeitiy als Puf-
ferspeicher zwischen den Maschinen

Vom Maschinenarbeiter
zum Fertigungsorganisator

Phie PuttergriBe zwischen den Zellen kann
flexibe] gestaltet werden und es bedart kei-
nes cigenen Puffermasazins. Die Aellen-
verkellung mittels Umstapelzellen ermég:
lichte eine Maschinen- wund Bedienerent-
kopplung, Esentstanden cinzelne autonom
agicrende Maschinen baw, Fortizungseel-
len, die Produktionsprovesse wurden ent.
koppelt, dezentralisiert und durchpehend
automatisiert, Dhe Wertschipfung an den
cinzelnen Maschinen wurde erhisht und
der Gesamtnutzungserad sties,

Als weiterer Vorteil eriwvies sich sinerseits,
dass  stbrungsbestimmte Stillstinde noar
noch die entsprochende Ferligungseelle be-
trefien und andererseits, dass die Maschi-
nen (Zellen) unabhingiy voneinander g
ristet werden kinnen. Erweiterung und
Integration von neuen Prozessen ist unpro-
blematisch und unterliegt auch bei der
raumlichen  Anordnung  geringen
schrankungen. Engpisse werden durch
Puplizieren einzelner Zellen beseitigt.

Fie-

Visualisierung und Iiicken-
lose Teileverfolgung

MNeben den unumstrittenen Varteilen der
Zellenautomatisierung war cine weitere
Anforderung der Firma ZF Achsgetriebe
die Anpassung der betrieblichen Crganisa-
tion und des Logistikmanagements an die
Zellenautomation. RDazu wurde in Zusam-
menarbeit swischen ZF und Promot eine
Software zur Materialflusssteucrung und




Aufgabe des Cellmasters ist es, Behilter mit
Rohteilen vom Rohteilstapel aufzunehmen
und unter den Portalroboter zu vertakten

Botrichsdatonertaossung  entwickelt  {Pro-
it Liyrimes)

Hivrfilr war es notwendig, siimtliche Pro-
duktinnslinien miteinander dber cin Netz-
wirk au verbincen

Jeder Produktionshinie wurde ein | Linlen-
P sugewlosen. Diese PUs dienen der Vi
sualisicrung des Materialflusses vor Ort
und sind mil einem File-Server verbunden,
Pen Linten-PCs dbergeordnet ist ein Kon-
Irall-PC der auch Steverungsfunktionen
sutldsst und wum Beispicl bei Austall einer
Linic Avsweichmadplichkeiten anseizt
Meben den Funktionen der Visualisierung
des Materialllusses besteht mit dem Logi-
niek die Moglichkeit der exakten Abbildung
des | ebenslaufes jedes cingelnen Teiles, Be-
refts beim Koonmissionteren der Korbe
werden die Materialbegleitscheine mit ei-
nem Barcodescanner eingelesen und fiir jo-
s Teil eine Positon im Bodenroller defi-
nierl. Parailel dazu wird vom Produktions-
Manungs-Svistem (SAP) ein File mit den
Manauttragsdaten iberzeben und an defi-

nierten kentrolipunkten mit den Logimet-
Daten abgeslichen, Damit wird die absolu-
te Nachverfolgbarkeit gewdhrleister mit
dem Ziel, eine Lebenslautdater fir jedes
leil zu generieren, welche gegebenenfalls
dem Kunden dbergeben oder 2ur Finsicht
vargelegt werden kanm,

Eine weitere frodukbonsvorschreft im kon-
kreten Fall ist die strenge Finhaltung von
FIFO (first in — first out). Bs dorfen sich kei-
ne Teile im Durchlauf dberholen, Dies wird
ermitiglicht durch ein Barcodelesesystem,
das an jedem Cellmaster installiert wurde,
damit jeder Bodenroller vor Produkbions.
freigabe gescannt und gepriift wird, Am
Ende der Produktion wird durch das Logi-

Ny

Die Zellenverkettung

mittels Umstapelzallen

ermaglicht eine
Maschinen- und Bediener-
entkopplung

net ein Datensatz orstellt, der in Form eines
Pata-Matrix-Codes i jeden Bauteil gela-
sert wird,

Zusammenfassung

Die Aellenautomation mittels Promot Cell-
master erdftnet Einsparungspotentiale in
der Produktionstogistik. Dhe einzelnen Zel-
len sind entkoppelt, der Gesamtnutzungs.
prad und die Wertschapfung steigt,

Durch die Software Loginet wird der Le-
benslaul jedes Teiles dokumentiert, die be-
fricbliche Organisation und das Logistik-
management in die Zellenautomation ein-
aebunden,

Am Beispiel der Achsgetriebefertigung der
ZF Achsgetriebe Gmbl in Thyrnau konnte
geceigt werden, wie ein sukunftsweisen-
des Fabrikskonzept realisierbar ist

Promot Automation GmbH
Tel +437673/8300-0, Fax -100
www.promot.at
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@ Hoch belasthare und
steife Abtriebsiagerung

@ Spiel- und Wartungsfrei

® Hohe Ubertragungs- und
Wiederholgenauigkeit

® Vahiweise Voll-oder
Hahlwellenausiifrung

® Waagerechie und
sepkrechie Montage

® Schutzart IP 65

@ Wahlweise Schiritt-oder
Servamotor-

ROH-3
ale Drefacise mi Ratsiock
=
S
“‘k,_f_:.
ROH-X5
alz Orehaches

Dreh-/Schwenkachse...

<7}
b
i~
2
il -
Fendsaiiiseh n
ROH-M., =
@f- £
W X
&
-
=
und infogriertam =
Harmaniz Orivi® Gairiece 2
2
_ =
iseloutomaticnkG Sy

dlrpermeslis Eberl-St 40
[-36124 Eichanzal

Eel! (0 B8 53 943-0

Fax (0 6653) 984-775
r-mall artemalivriisel con

e AT (1 W

iIse

maw /8 - J00d

b3






