
Pro Motion of Machine Tools

Cellmaster CM-S

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Cellmaster CM-D

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Cellmaster CM-EKM

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250
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Modulbaukasten 

Grundgestell

Greifen

Software

Bewegen

handhabung

Linearportal EPL

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Linearschlitten

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Laufmeterportal EPL-LM

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Auslegerschlitten

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Wendestation

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Auslegerportal EPA

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Kreuzschlitten

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Schleuderstation

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Flächenportal EPF

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Schlitten für Jet-Roboter

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Reinigungsstation

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Linearportal EPL-Jet

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Schlitten für Schwenkarm

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Roboterzelle RZ

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Portalarm

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Bodenrollerband WS-BRB

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Ladeluke

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Teleskoparm

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Türmodul

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Schwenkarm

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Medienmodul Schwenktrieb NC

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Kippmodul 45° pneum.

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Kippmodul 90° pneum.

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

C-Achse NC

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

3-Punkt-Zentrischgreifer

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Frontgreifer

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Parallelgreifer

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Palettentaktband WS-Uni

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Stauförderband WS-FR

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Plattenband WS-PL

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Winkelgreifer

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

3-Punkt-Wellengreifer

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Korbgreifer  

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Wellentaktband WS-W

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Portal Systembox

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Palettenstauband WS-PSB

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

SPC-(NIO) Lade

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Etagenspeicher WS-ES  

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

NIO-(SPC) Rutsche

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Knickarmroboter

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Lineareinheit RZ-LE

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Schnittstelle ERP/PPS Maschinendatenerfassung Visualisierung Fernalarm

NC/PLC Basis NC/PLC nach Pfl ichtenheft Leitrechner Schnittstelle Maschine

Magazinieren

Zusatzstationen
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Steuerung

Schaltschrank

6.1

Maximal handhabbares Gewicht in kg

1 5 10 20 35 50 100 150 250 >250

Die Komponenten 

des Modulbau-

kastens im Detail: 

Grundgestell, Be-

wegungsmodule, 

Greiftechnik, Maga-

zinierung, Zusatzsta-

tionen, Steuerung & 

Elektrik, Software 

und Dienstleis-

tungen. Die 

Produkte sind in 

jedem einzel-

nen Bereich 

standardisiert, er-

probt und werden 

laufend optimiert. 

Für die Werkstück-

handhabung gibt es 

zwei Möglichkeiten: 

Erstens als Portal-

roboter, dabei erfolgt 

die Beschickung der 

Werkstücke von 

oben. Die zweite 

Möglichkeit ist die 

Beladung mit einem 

Knickarmroboter.

Roboterzelle RZ 30

Roboterzelle mit Standard-6-Achs-Knickarmroboter 

für die Be- und Entladung von Werkstücken bis 30 kg 

in eine Verzahnungsmaschine.

Die Werkstücke sind in gestapelten Drahtgitter-

körben auf Bodenrollern magaziniert (Umstapelzelle 

Cellmaster 600 x 800)

Zusätzlich ist eine Messteil-Schublade (SPC) sowie 

zwei Zwischenablagen integriert.

Linearportal EPL 10

Linearportal mit NC-Schwenktrieb und Doppel-

greifer zur Beladung einer Drehmaschine mit 

Werkstücken bis max. 10 kg

Die Magazinierung erfolgt auf dem fl exiblen 

Palettentaktband WS-Uni.

Zwischen dem Magazin und der Maschine ist 

eine Messteil-Schublade (SPC) aufgebaut.

Portalverkettung EPL 30

Linearportal mit H-Lader zur Be- und 

Entladung von Werkstücken bis 30 kg 

in drei Schleifmaschinen.

Einzelmaschinenbetrieb ist über 

Bereichsabschottungen (Ladeluken in 

den Tropftassen) möglich.

Die Werkstückmagazinierung erfolgt 

auf Plattenbändern (ein Rohteil- und 

ein Fertigteilband).

Zusätzlich ist für die Teilereinigung 

eine Schleuderstation integriert.

Steuerung Siemens 840D

6.2

Steuerung Siemens S7

6.3

Steuerung Beckhoff 

6.4

Visualisierung

6.5


